Vertikale Form-, Full- und Siegelmaschine

Zweibahnig, fiir die Herstellung von Stick Packs fir freiflieBende Granulate wie Zucker,

Kaffee oder Salz sowie flr Fliissigkeiten wie Honig oder Ketchup bis 10 ml.
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Technische Daten

Spannung 230V, 50/60 Hz

Leistungsaufnahme 200 VA

Steuerung SIEMENS S 7-300

Antrieb Pneumatisch

Dosierung Volumetrisch

Leistung max. 120 Sticks/min (Produktabhangig)
Langsnaht Fin Seal

Maschinenmalle Lange 120 cm / Breite 110 cm / Hohe 180 cm
Gewicht netto 310 kg / brutto 430 kg

Werkstoffe

Rost- und sdurebestdndiger Stahl, Aluminium und lebensmittel echte Kunststoffe,

ausgelegt fiir Industrieeinsatz

Folienmaterial

Beschichtetes, heisiegelfdhiges Papier oder Alu-Verbundfolien

Papiergewicht 50-70 g/m?

Gewicht bei PET/Alu/PE 12/8/60g/m?

PE-Beschichtung min. 20 g/m?

Rollendurchmesser 300 mm

BeutelmaRe Linge min. 30 mm / max. 150 mm

Breite min. 15 mm / max. 28 mm

Optionen

> Optische Drucksteuerung

> Beutelzahler mit Umlenkschacht

> Fulllstandskontrolle am Beschickungstrichter
> ,Produkt-im-Beutel‘-Kontrolle

> Vibratorplatte

> Schieber-Volumendosierung mit Riihrwerk

> Zusatzlicher Formsatz
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> Formschulter

Die Folie wird abgezogen, in
zwei Bahnen geschnitten und
durch die Bewegung der hori-
zontalen Siegelbacken uber die
Fullrohre gezogen. Formatteile
bringen die Folie auf jeder Bahn

in Schlauchform.

> Schere / Quersiegeleinheit

Formatbacken am Fillrohr
formen die Rickenflosse, die
durch Langssiegelbacken ge-
schweifSt wird.

Die Querschneideeinrichtung
trennt den Schlauch, der mittels

der Volumendosiereinrichtung

eingefullt wurde, in einzelne
Sticks.
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